Beachtenswerte Hinweise fiir die Veredelung
von Holzoberflachen

Eine fachgerechte Oberflachenbehandiung ist notwendig, um

a) Holz vor Feuchtigkeit, Quellen und Verziehen zu schiitzen.

b) Holz einen Schutz vor Schmutz, Staub, mechanischer und chemi-
scher Einwirkung zu geben.

c) die Holzoberfliche zu beleben und dieser ein dekoratives Aussehen

zu verleihen,
1. Holzfeuchte
Mbbelfertigung: 8-12%
Bauhdlzer: 12-15%

2. Temperatur
Normale Raumtemperatur (20°C) oder darlber, fir das Werkstiick und
Lackmaterial.

3. Trockenzeit

Nach dem Wassern oder Beizen ca. 8 Stunden. Nach dem Grundieren
bzw. Lackieren die Mindesttrockenzeit einhalten - siehe Bearbeitungsvor-
schriften (techn. Merkblatter).

4. Verarbeitungsvorschriften
stets beachten, um etwaige Fehler von vornherein auszuschlieBen!

5. Sauberkeit
fir Werkstatt, Werkbank und Werkstiick, fiir Pinsel, Spritzpistole und alle
anderen Geréte.

6. Ordnung
Die verschiedenen Artikel (ibersichtlich lagern!

7. Voraussetzung
fir jede Holzoberflachenbehandiung ist eine gut geschliffene Flache; da-
zu gehort das anschlieBende Entstauben.

8. Kérnungen der Schleifpapiere

flr den Holzschliff: 100er-200er Kormung

fUr grundierte Fliche: 220er-280er Kérnung

Planschiiff (Lackschliff): abgestuft 280er/400er/500er Kdrnung

9. Holzauswahl
Priifen, ob das Holz oder Furnier hinsichtlich Struktur und Grundfarbe fiir
den gedachten Verwendungszweck geeignet ist.

10. Wéssern

des Holzes - insbesondere vor dem Beizen - bezweckt die Beseitigung
von Druckstellen; fir Qualitatsarbeiten stets erfarderlich!

Nach dem Trocknen Holzschliff mit 150er Kérnung.

11. Leimdurchschlag

Chemisch abbindende Leime werden vdllig unléslich und lassen sich da-
her nicht mehr entfernen. Durchschlag vermeiden! (Verdickungsmittel,
Leimeinfarbung, Leimangabe).

12. Entharzen
harzhaltiger Nadelhélzer, speziell vor dem Beizen, mit CLOU Entharzer
Nr. 499. Flache intensiv mit einer Wurzelbiirste durchbiirsten.

13. Enffernen von Ql- und Fettflecken
erfolgt mit der CLOU Zelluloselack-Verdinnung Nr. 790, unter Zuhilfe-
nahme eines saugfahigen Tuches oder eines Wattebausches.

14. Entfernen von Kalk-, Gips-, Zementflecken

Eventuell vorhandene Ablagerungen zunichst mechanisch entfernen. Die
gesamte Holzflache mit verdinnter Salzséure (konz. Salzsdure, eisen-
frei, im Verhéltnis 1:10 mit reinem Wasser verdiinnt) sorgfaltig abbursten
und nach einigen Minuten mit reinem Wasser nachwaschen. Gut trocknen
lassen. Keine metallischen Arbeitsgerite verwenden! Metallbeschlage
zuvor entfernen.

15. Bleichen des Holzes

1.Um die Farbe des Holzes oder gebeizter, unlackierter Flachen aufzu-
hellen.

2.Um einen gleichméBigen Beiztonausfall in der Serienproduktion si-
cherzustellen.

16. Bleichmittel

1. CLOU Bleichmittel 2472 (bzw. Wasserstoffperoxid 35 %ig, stabilisiert)
ist das wirksamste und beste Bleichmittel. LaRt keine Rlickstande
zurlick, so daB ein Nachwaschen nicht erforderlich wird. Besonders ge-
eignet fiir gerbstoffarme Hbélzer, wie Ahorn, Birke, Buche, Esche usw,
Fir Eichenholz nur mit reinem Wasser verdiinnt zu verwenden, wenn
eine starkere Aufhellung erwlinscht ist. Keine metallischen Arbeits-
gerate verwenden! Metallbeschlage zuvor entfernen! Gebrauchsanlei-
tung und Schutzvorschriften beachten.

2 Zitronensdure wird in Form einer heiBen 3- bis 5 %igen waBrigen Lo-
sung als Bleichmittel fir Eiche verwendet. Aufbewahrung nur in Glas-
oder Kunststoffgefden, Behandelte Flachen mit reinem Wasser nach-
waschen.

17. Auskitten schadhafter Stellen
im rohen, ungebeizten Holz erfolgt mit CLOU Holzpaste im entsprechen-
den Farbton. Nach dem Trocknen beischleifen.

18. Probebeizen

Holz ist ein natirlich gewachsener Werkstoff. Eigenfarbe, Saugfahigkeit,
Hérte, Textur und Gerbstoffgehalt variieren und kénnen somit den Beizton
beeinflussen. Daher ist vor jeder eigentlichen Beizarbeit eine Probebei-
zung unerldBlich (in Verbindung mit dem gewinschten Uberzug).

19. Beizen des Holzes

Holzbeizen helfen die Oberflache des Holzes farbig zu gestalten, wobei
der Charakter des Holzes, die Holzstruktur, erhalten bleiben muB. Zwei
Einfarbemethoden stehen zur Verfligung:

a) durch synthetische Farbstoffe
b) durch feinste Farbpigmente oder Erdfarben.

20. Wasserbeizen
stellen eine Lésung synthetischer Farbstoffe in Wasser dar. Sie ergeben
auf Nadelhdlzern ein negatives Beizbild.

21. Nadelholzbeize

Gebrauchsfertige Beize fiir gesandelte, gebirstete wie auch glatte Na-
delholzer (z. B. Tanne, Fichte, Kiefer). Es wird ein positives Beizbild er-
zielt.

22, Colorbeizen

werden unter Verwendung feinster, lichtbestadndiger Pigmente hergestellt
und ergeben auf hellen Holzern u. a. schockfarbige Beizténe bei guter
Transparenz.

23. Lésungsmittelelhaltige Beizen

Hierzu gehdren CLOU Rustikalbeizen; sie werden bevorzugt zur Erzie-
lung rustikaler Effekte (dunkles Porenbild) auf Eiche, Esche u. &. Holzern
verwendet. Leichte Verarbeitung, schnelle Trocknung!

Grundierung und Uberzug nur im Spritzvertahren auftragen.

24. Rauchern von Eichenholz
in stark salmiakgeisthaltiger Atmosphare (Raucherraum).

25, Eiche-Antik-Behandlung

Vorwiegend spiegelhaltiges Eiche-Massivholz erhalt durch CLOU Eiche-
Antik-Beize 7142, in Verbindung mit der CLOU Nachwaschlésung 7143,
einen markanten Antik-Beizton. Verarbeitungsrichtlinien beachten! Als
Uberzug CLOUCRYL-Klarlacke, CLOU DDS-Mattlacke oder CLOU Nitro-
Kombilacke verwenden.

26. Belebung der Holztextur

wird durch Grundieren der geschliffenen, rohen Holzoberfldche mit CLOU
DD-Lack 28-Grundierungsmischung erreicht. Zum Verddnnen nur
CLOU DD-Verdinnung Nr. 29 verwenden.

Merkblatt beachten!

27. Rohholz-Effekt

Der natirliche Farbton heller Hélzer, wie Eiche, Esche, Ahorn, Birke, Lim-
ba u. &. wird erhalten, wenn CLOUCRYL Aufhell-Schichtlack verwendet
wird.

28. Brennen von Nadelhélzern

‘Hierfiir kann eine Létlampe oder ein Propangasbrenner mit breiter Flam-

me verwendet werden. Das sogenannte "Brennen” muf3 zligig erfolgen,
also nur so stark, daB3 die Holzoberfliche wenig angekohlt wird. An-
schlieBend wird mit einer Drahtblrste ausgebiirstet, so daB die harten
Hoelzadern dunkelbraun stehen bleiben.

29. Das Biirsten des Holzes

kann entweder manuell mit einer Drahtblirste oder maschinell mit einer
vertikal rotierenden Stahlblrste erfolgen. Darauf achten, dai3 das wei-
chere Friihholz nur in Holzfaserrichtung ausgehoben wird.

30. Sandeln des Holzes

erfolgt mit einem Sandstrahlgeblase unter Verwendung scharfkantigen
Quarzsandes (0,5-0,8 mm). Groberer Sand ergibt kontrastreichere Aus-
hebungen des weicheren Frilhholzes. Die zu behandelnden Flachen zu-
vor gut schleifen. Nur die linke Seite des Holzes verwenden!

31. Das Patinieren
mit CLOU Patinierfarben erfordert eine sorgfaltig grundierte, geschliffene
und entstaubte Holzflache. (Patinierpistole bzw. 1,0 mm Dise; 2,5 bar;
Ausstol3 drosseln!).



