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Funktion der Gerate

Die WAGNER-Spritzpistolen sind Hochdruckgeréte, die alle spritzfahigen Flussigkeiten
luftlos ansaugen und diese lber ein Drallsystem durch einen Dusenkanal bei feinster Zer-
staubung luftlos auf die Spritzflache in Rundstrahl- oder Flachstrahiform auftragen.

Die Funktion des Gerates besteht darin, daB eine Hochdruckpumpe im Rhythmus der Wech-
selstrom-Schwingungen, Spritzmaterial iber einen Kolben durch Vakuum ansaugt und im
Hochdruck durch die Diuse ausstoBt, d. h. bei 50 Hertz werden 100 Kolbenhube pro Se-
kunde erzeugt. Diese Art des luftlosen Spritzens setzt sich heute immer mehr auf der
ganzen Welt durch, da dadurch nahezu kein Nebel und nur geringste Farbverluste auf-
treten.

Technische Daten

Typ 480 Ex 320* 240" 180 N* 170N*
Fordermenge 250 g/min 320 g/min 270g/min 250 g/min 170 g/min
Leistungsaufnahme 60W 90W 80W 65W 50W
Spannung, Frequenz 220 V,50Hz** 220V,50Hz** 220V,50Hz* 220V, ,50Hz** 220V,50Hz""
Max. Viskositat 100 DIN-Sek. 100DIN-Sek. 100DIN-Sek. 80 DIN-Sek. 60 DIN-Sek.
Druckspitzen 140 bar 160 bar 160 bar 150 bar 120 bar
Behalterinhalt 0,81 0,8l 08I 0,8l 0,81

* Doppelisolation ** oder Sonderspannung
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Pumpenarretierschraube
Antriebsgehause

Haube
Regulierschraube
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Griff

Elektrische Zuleitung
Materialbehalter
Pumpengehduse
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NetzanschluBB

Das Gerat kann nur mit Einphasen-Wechselstrom betrieben werden.
Bei der Inbetriebnahme darauf achten, daB die Netzspannung mit der auf dem Leistungs-
schild angegebenen Betriebsspannung der Spritzpistole Ubereinstimmt.
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Sicherheitshinweise

1. Mit den Geraten WAGNER 320/240/180 N/170 N dirfen nur Lacke und Lésungsmittel mit
einem Flammpunkt von 21° C oder hoher verspritzt werden.
Die zu verspritzenden Lacke oder Lésungsmittel dirfen nicht zuséatzlich zum Spritzen
erwarmt werden.

2 |n Betriebsstatten, welche unter die Explosionsschutzverordnung fallen, dirfen die Gerate
WAGNER 320/240/180 N/170 N nicht benutzt werden.

3. Das Gerat WAGNER 480 Ex ist explosionsgeschitzt und zum Einsatz in Betriebsstatten
geeignet, die durch brennbare Stoffe der Explosionsklasse 1 im Bereich der Ziundgrup-
pen G 1 bis G 3 explosionsgefahrdet sind.

Wird der NetzanschluB des Gerates W 480 Ex mit der Zuleitung innerhalb des explosions-
gefahrdeten Bereiches vorgenommen, so muB eine explosionsgeschiitzte Steckverbin-
dung verwendet werden.

4, Spritzarbeiten sind moglichst im Freien durchzufihren.

5. Wird innerhalb eines Raumes gespritzt, so ist fir gute Bellftung zu sorgen. Im Spritz-
raum darf sich keine offene Flamme befinden. AuBerdem ist das Rauchen wegen Feuer-
und Explosionsgefahr zu unterlassen.

6. Das Spritzmaterial wird unter hohem Druck an der Diise ausgestoBen.
Infektionsgefahr — Spriihstrahl nicht auf Menschen und Tiere richten.

7. Vor allen Arbeiten an der Spritzpistole (z. B. Demontage der Pumpe) den Netzstecker
aus der Steckdose ziehen. -

Allgemeine Spritzmaterial-Hinweise

Kornige und korperhaltige Materialien, wie Kalk, grobgemahlene Kreide, zementhaltige
Flissigkeiten, Dispersionen, Bleimennige, Glasuren, flissige Schmirgel usw. Uben auf die
Pumpe, das Ventil (Pos. 3, Seite 13 und 15) und die Dise (Pos. 1) — besonders beim Typ
W 170 N — eine schmirgelnde Wirkung aus und verklrzen deren Lebensdauer.

Die Werksgarantie auf die erwahnten Teile entfallt, wenn schmirgeinde Materialien gespritzt
werden,

Dispersions- und Latexfarben werden mit sehr unterschiedlichen Qualitaten angeboten.
Deshalb beim Einkauf, fein pigmentierte Dispersionen oder Latexfarben in guter Airless-
Qualitit verlangen. Die Spritzpistole W 170 N ist zur Verarbeitung dieser Medien nicht
geeignet.

Materialaggressive Substanzen, wie Fleckenentfernungsmittel, Insektizide, sowie Wasser
und wassrige Lésungen kénnen mit der in den Geréaten eingebauten annahernd korrossions-
bestandigen Pumpe verarbeitet werden. Nach dem Spritzvorgang muB das Gerat bei wasse-
rigem Spritzgut zur Reinigung zuerst mit klarem Wasser und daran anschlieBend zur Kon-
servierung mit einem leichten Maschinendl duchgespritzt werden.

Achtung:
Farbabbeizmittel und Laugen kénnen zu Korrosionsschiden fiihren. lhre Verarbeitung ist des-
halb nicht zulassig.

Sauberes Spritzgut ist fir das einwandfreie Funktionieren bei jedem Gerét Voraussetzung und nur
sauberes Spritzgut ergibt eine einwandfrei schone, spiegelglatte Spritzfliche. Sollten bezlglich der
Verunreinigung Bedenken bestehen, empfiehlt es sich, das Spritzgut durch ein feinmaschiges Sieb

oder durch ein Nylonstrumpf-Gewebe zu filtern.
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Vorbereitung des Spritzmaterials

Normalerweise wird das Spritzgut mit zu hoher Viskositdt (= Konsistenz = Zahigkeit) an-
geliefert und muB spritzfahig verdiinnt werden. In Gebinden abgefillte Farben kdénnen im
allgemeinen nicht verspritzt werden und geben kein schines Spritzbild, abgesehen davon,
daB der Farbverbrauch zu hoch liegt. Die spritzfahige Verdinnung ist nach Angabe der
Farbenlieferanten durchzufiihren; allgemein giiltige Normen sind nicht festgelegt, da ja bei
der Verschiedenartigkeit der Farben und der Fabrikate auch der richtige Verdiinnungsgrad
vollkommen verschieden sein kann. In besonders schwierigen Fallen ist beim Farbenher-
steller der richtige Verdinnungsgrad zu erfahren.

Die Konsistenz des Spritzgutes wird mit dem DIN-ViskositatsmeBbecher, der 100 cm? faBt,
ermittelt. (siehe unter Zubehor)

Gebrauchsanweisung fiir ViskositatsmeBbecher

Tauch-ViskositdtsmeBbecher

MeBbecher in das Spritzgut eintauchen, so daB er sich bis zum
Henkel fullt. Dann den MeBbecher aus dem Spritzgut herauszie-
hen und die Zeit in Sekunden messen, bis der Flussigkeitsfaden

abreift.
Man nennt die Auslaufzeit DIN-Sekunden.

Um eine Richtlinie zu geben, wurde in Zusammenarbeit mit namhaften Farbenherstellern
nachstehende Tabelle aufgestellt:

WAGNER 480 Ex/320/240/180 N WAGNER 170 N

DIN-Sek. DIN-Sek.
Grundierungen Kunstharz 30-40 25-30
Lackfarben Kunstharz 40 - 50 30-35
Lackfarben Acryl unverdiinnt 60 - 80
Rostschutzgrund Zinkchromat 40 - 50 35 - 40
Heizkorperlack, Flut- und Spritzlack 35-40 30-35
Impréagnierungen/Lasuren unverdunnt unverdinnt
Hammerschlag-Effektlacke 40 - 50 25-35
Alufarben 30 - 35 22 - 25
Unterbodenschutz (Wachs- und Bitumenbasis) nicht messbar nicht messbar
Hohlraumversiegelungsfliissigkeit original original
Kraftfahrzeug-Decklacke 18 - 22 18 - 22

Kunststoff-Dispersionen und Latex-Farben

nicht messbar

nicht messbar




Wichtig: Die Tatsache, daB die WAGNER-Spritzpistolen Viskositdten bis zu 100 DIN-Sek.
zu einem guten Spritzbild verarbeiten, soll nicht dazu verleiten, Farben und Lacke in un-
verdinntem oder streichfertigen Zustand zu verspritzen. Die besten Resultate erreicht man
mit der vom Hersteller empfohlenen Viskositdt, oder falls solche Empfehlungen fehien,

mit den Werten der Tabelle auf Seite 4.

Spritztechnik Beim Spritzen ist die Pistole mdglichst waagrecht zu halten.
Soll nach oben (iiber Kopf), z. B. eine Decke, oder nach unten
Y gespritzt werden, so ist die biegsame Diisenverldangerung

N = (siehe unter Zubehor) zu verwenden.

==

Beim Einsatz der biegsamen Diisenveridngerung wird ver-
mieden, daB Spritzmaterial aus der Entliiftungsbohrung im
Pumpengehiuse austreten kann, wenn die Spritzpistole stark

1
C"" L":T" schrag gehalten wird. Auch wird vermieden, daB Luft ange-
4 saugt wird, wenn bei entsprechender Schréghaltung der Spritz-
v pistole der Behilter schon etwas entleert ist.
N ./  Abb. 4 zeigt die geeigneteste Methode des Flachenspritzens

mit der Rundstrahldise. In der Fachsprache nennt man dies
.im Kreuzgang spritzen”. Wichtig ist, auBerhalb der Spritzfla-
che zu beginnen und Unterbrechungen innerhalb der Spritz-
fliche zu vermeiden. Vor dem Spritzen eines Objekts, einen
Spritztest z. B. auf Zeitungspapier vornehmen.

Die Fuhrung des Gerates wahrend des Spritzvorganges soll
gleichmaBig sein. Verlangsamung und Beschleunigung der Be-
wegung wahrend des Spritzens verursachen ein unregelmaBi-
ges Spritzbild, Farbkleckse, Ablaufen der Farbe, Orangen-
haut u. a.

richtig Die Spritzbewegung soll nicht aus dem Handgelenk (Abb. 5),
sondern aus dem Arm kommen (Abb. 6), damit wahrend des
Spritzens immer der gleiche Abstand zwischen Pistole und
Flache gewahrt bleibt.

Einige Tips

1. Um der Ablauftendenz auf senkrechten Flachen entgegen zu treten, nebelt man diese aus
etwas groBerer Distanz zuerst vor und beginnt anschlieBend mit dem eigentlichen Spritz-
vorgang.

2. Bei waagerechten Spritzflachen spritzt man von sich weg, indem man die Farbe in einem
Winkel von ungefahr 45° auf die Flache auftreffen |aBt. Nach vorne abprallende Farb-
partikel werden dadurch vom nachfolgenden Strahl uUberdeckt.

3. Wir empfehlen, nicht in einem einzigen Durchgang zu viel Farbe aufzutragen, da sonst
die Gefahr des Ablaufens besteht, sondern vorerst nur dunn zu beschichten und in einem
zweiten Durchgang nach dem Antrocknen des ersten nochmals zu uberspritzen.

4, Teile des Spritzobjekts, welche nicht gespritzt werden sollen, sind abzudecken oder
einzufetten. Fensterscheiben werden sehr wirksam durch feuchtes Zeitungspapier ge-

schutzt.



5. Das Spritzmaterial kann auch direkt mit der Ansaugver-
langerung (siehe Abb. 7 und unter Zubehor) aus dem
Originalgebinde geférdert werden.

Beim Einsatz dieses Zubehors ist der Arbeitsrhythmus
von funf Minuten Arbeitszeit und funf Minuten Ruhezeit
einzuhalten.

Bei der Spritzpistole W 480 Ex ist dieser Arbeitsrhythmus
nicht notwendig.
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Disenwahl
1. WAGNER-480 Ex/320/240/180 N

Die Gerate sind mit einer Duse 0,8 mm ausgeriistet. Diese ist am besten geeignet fur
die Ublichen Spritzarbeiten, auch fur Hammerschlag-Effektlacke, Unterbodenschutz,
Kunststoff-Dispersionen und Latex-Farben.

Weitere Diisen und Flachstrahldiisen (sogenannte Airless-Disen) siehe unter Zubehor.

2. WAGNER-170N
Das Gerat ist mit einer Diise 0,5 mm ausgeristet. Diese ist geeignet flir Grundierungen
und Lackfarben Kunstharz, Heizkorperlack, Impragnierungen, Lasuren, Alufarben usw.
Weitere Dlisen siehe unter Zubehaor.

Regulierung von Zerstaubungsgrad und AusstoBmenge

Die nebenstehende Abbildung 8
zeigt die Bedienung der Regu-
lierschraube:

Rechtsdrehung bringt schmalen
Strahl und kleinen AusstoB.

Linksdrehung bringt vollen Strahl 3

und groBen AusstoB. e .
Wichtig: Mit der Verénderung\,"'
des Strahlkegels verandert sich '
beim Spritzen auch der Abstand

zur Spritzflache (Abb. 9). 9

Breiter Strahlkegel
= ca. 25-36 cm Abstand halten

Schmaler Strahlkegel

= ca. 15-25 cm Abstand halten
6 (eventuell Duse 0,6 bzw. 0,4 mm

Bohrung verwenden)




Handhabung

1. Farbe verdinnen (siehe Seite 4).
2. Farbe in den Behalter gieen und diesen an das Gerat anschrauben.
3. Pistole auf die Spritzpruflache richten (siehe Abschnitt Spritztechnik).

Achtung!
Infektionsgefahr — Sprihstrahl nicht auf Menschen und Tiere richten,

4. Schalterknopf driicken und spritzen.

Anmerkung
Gibt das Gerat nur einen leisen Summton von sich, bitte nicht weitermachen, es kann sonst der
Antrieb durchbrennen.

Abhilfe
Das Pumpenaggregat wird ausgebaut (siehe Seite 8), in den geeigneten Verdlnner gelegt und
anschlieBend mit einer Burste gereinigt, bis die eingetrockneten Spritzgutreste entfernt sind.

Wartung

1. Immer den geeigneten Verdlnner (nur mit einem Flammpunkt Gber 21° C, auBer bei 480 Ex) zur
Reinigung des Gerates verwenden, Naheres kann auf der Farbdose nachgelesen werden.

2. Nach Gebrauch des Gerétes:
a) Gerat grindlich mit dem geeigneten Verdlnner durchspritzen,
b) Behalter mit Verdlinner auswaschen,
c) Duse, Ansaugrohr und Filter mit einem Pinsel reinigen, anschlieBend Filter durchblasen.

3. Gerat mit einem leichten Maschinendl durchspritzen, dadurch bildet sich ein Schutzfilm zwischen
Kolben und Zylinder.

4. Bitte beachten, daf die Entl[]ftung-sbohrung im Pumpengehause immer offen ist.

Bemerkung
Das Gerat arbeitet nur zur vollen Zufriedenheit, wenn es immer in gereinigtem und konserviertem
Zustand bis zum nachsten Arbeitseinsatz aufbewahrt wird.

Funktionsstorungen

Das Ventil (Pos. 3) ist als VerschleiBteil anzusehen.

Saugt das Gerat nicht an, obwohl der Antrieb normal lauft, bitte prufen Sie den Ventilkegel am Ventil
auf VerschleiBspuren. Das Ventil 1aBt sich leicht selbst auswechseln.

Wichtig: Bei verstopfter Dise oder verschmutztem Ventil (Pos. 3, Seite 13 und 15) ist es in der Regel
nicht notwendig, die ganze Pumpe zu demontieren. Man schraubt nur die Diise (Pos. 1) ab und reinigt
diese und das dahinter liegende Ventil (Pos. 3) grtndlich.

Kleinere Reparaturen kann man ohne weiteres selber vornehmen. Bei Bestellung von Ersatzteilen bitte
die Bestellnummern aus den nachfolgenden Ersatzteillisten angeben.

GroBere Reparaturen, z. B. am elektrischen Teil des Gerates, werden durch unsere Servicestellen oder
im Herstellerwerk ausgefihrt.



Demontage und Montage des Pumpenaggregats

Die Demontage und Montage ge-
schieht in der Reihenfolge der
Abbildungen:

1. Duse (Pos. 1, Seite 13 und 15)
abschrauben, Ventil (Pos. 3)
herausnehmen und Behalter ent-
fernen.

2. Saugrohr (Pos. 48) herausziehen.

3. Arretierschraube (Pos. 2) ab-
schrauben.

4. Pumpe komplett herausziehen.
4. Pumpe einsetzen.

3. Arretierschraube (Pos. 2) ein-
schrauben.

2. Saugrohr (Pos. 48) einsetzen,
Behalter aufschrauben.

1. Ventil (Pos. 3) einlegen, Duse
(Pos. 1) aufschrauben.

Zubehor

Abbildungen 10 a bis 10 d zeigen die verschiedenen Diisentypen und die dadurch méglichen
Strahlformen.

10a 10 b 10¢ 10d



Abbildung 10 a

Die Normaldiise fiir Rundstrahl kann mit einer Bohrung von 0,3 mm - 1,5 mm geliefert
werden.

WAGNER-480 Ex/320/240/180 N

0,5 mm (Best. Nr. 0046 894) fiir Wasser, dinnflissige Ole, L6sungsmittel usw.

0,6 mm (Best Nr. 0046 897) fur Kraftfahrzeug-Decklacke, Acryl-Lackfarben, Heizkdrperlack,
Alufarben usw.

0,7 mm (Best Nr. 0046 900) fiir Rostschutzgrund Zinkchromat.
1,0-1,2-1,5 mm (Best. Nr. 0046 906/0046 909/0046 912) fir Medien, bei welchen die Qualitat

des Spritzbildes zweitrangige Bedeutung hat z. B. Karbolineum.

WAGNER-170 N

0,4 mm (Best. Nr. 0046 891) f. Kraftfahrzeug-Decklacke, dinnflissige Ole, Losungsmittel usw.
0,6 mm (Best. Nr. 0046 897) fiir Rostschutzgrund-Zinkchromat und Acryl-Lackfarben.
0,7 mm (Best. Nr. 0046 900) fiir Hammerschlag-Effektlacke und Unterbodenschutz.

1,0-12mm (Best. Nr. 0046 906/0046 909) flir Medien, bei welchen die Qualitat des Spritz-
bildes nur zweitrangige Bedeutung hat z. B. Karbolineum.

Abbildung 10b

Diisenverlangerung biegsam, zum Spritzen an unzugénglichen Stellen wie Hohlkérper,

Heizkorper usw., sowie zum Spritzen ,Uber Kopf“, wie Decken, Unterboden von Kraftfahr-
zeugen usw.

Die Normaldiisen fiir Rundstrahl werden auch bei der Diisenverlangerung eingesetzt.

Diisenverldngerung, biegsam, 17 cm lang mit Drallkopf (Best. Nr. 0046 675)

Abbildung 10 c

Nadelstrahldiise, erzeugt einen gebiindelten Hochdruckstrahl z. B. zum EinschieBen von Ol
in Federpakete (Best.-Nr. 0046710)

Abbildung 10d

Einstechdiise, Nadelform mit seitlichen Dusen&ffnungen zur Desinfektion von Polstermobeln
usw. Nicht geeignet zum Spritzen von Farbe. (Best.-Nr. 0046700).



Flachstrahldiisen

Dieses Zubehdr ermdglicht einen Flachstrahl, wobei die Strahlebene je nach Erfordernis
verandert werden kann, durch einfaches Drehen am Diisenkopf.

Besonders geeignet zum Spritzen kleinerer Objekte und groBer Flachen, erhebliche Spritz-
guteinsparung durch genau einstellbaren Spritzstrahl. Mit den Flachstrahldusen werden
makellose, spiegelglatte Oberflachen erreicht.

Abbildung 11

Flachstrahldiise mit Spezialstrahleinsatz

S 3, Bohrung 0,330 mm, Spritzwinkel 30° (Best.-Nr. 0046 780)
S 6, Bohrung 0,330 mm, Spritzwinkel 60° (Best.-Nr. 0046 788)

Flachstrahldiise mit Sinterhartmetalleinsatz
H 3, Bohrung 0,330 mm, Spritzwinkel 30° (Best.-Nr. 0046 755)
H 6, Bohrung 0,330 mm, Spritzwinkel 60° (Best.-Nr. 0046 760)

Abbildung 12
Rundstrahlverstelldiise 0,7 mm (Best.-Nr. 0046 730).
Nur fiir WAGNER-480 Ex / 320/240/ 180 N

Mit diesem Zubehér wird eine stufenlose Einstellung der
Strahlkegelbreite ermoglicht. Bei schmalem Strahl ist
gleichzeitig die AusstoBmenge durch Rechtsdrehung der
Regulierschraube (Pos. 26) zu reduzieren. Im Gegensatz
zur Standarddise, bei der man mit gedrosseltem Spritz-
strahl naher an die Spritzflache herangehen muB, ist bei
schmalem Strahl mit der verstellbaren Rundstrahlduse der
Abstand von Pistole zur Spritzflache etwas zu vergroBern.
Ein gutes Spritzbild erzielt man mit Viskositaten bis ca.
40 DIN-Sek. (Zeichnung und Ersatzteilliste Seite 16).

Abbildung 13

Austauschpumpe komplett zum Feinlackieren fiir
WAGNER-320 (Best.-Nr. 0046 840)

Mit diesem Zubehor wird die leistungsstarke Profi-Spritz-
pistole W-320 mit hoher Spritzmenge in eine Feinlackier-
pistole mit kleiner Spritzmenge bis 170 g/min verwandelt.

Inbetriebnahme der Feinlackier-Austauschpumpe
Eingebaute Pumpe mit der Arretierschraube (Pos. 2) abschrau-
ben. Pumpe komplett aus dem Antriebsgehduse herausziehen.
Feinlackierpumpe komplett einsetzen und mit der Arretier-
schraube festschrauben.

ACHTUNG: Der Behidlter der Feinlackier-Austauschpumpe
darf nur bis zur Markierung (600 cm?®) gefiillt werden.
Ersatzteilliste flir die Feinlackier-Austauschpumpe. siehe
Seite 14, W 170 N.

Dort aufgefiihrte Bestell-Nummern andern sich bei nach-
stehenden Positionen.

Pos. Bestell-Nr. Benennung
1 0046 897 Dise ¢ 0,6 mm
49 0046 568 Behalter
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Tauch-ViskositdtsmeBbecher

X

Ansaugverldngerung

Hohlraumdiise
(WAGNER-480 Ex/320/240/180 N)

Zusatzbehilter mit Deckel

17

Der Henkel ermdglicht es, daB man nicht mit dem Spritz-
gut in Berihrung kommt.

Best.-Nr. 0050342

Mit den Spritzpistolen ist es auch méglich, das Spritz-
material direkt aus Originalgebinden zu férdern (Saughdhe
1,65 m).

Beim Einsatz dieses Zubehérs ist der Arbeitsrhythmus von
funf Minuten Arbeitszeit und fiinf Minuten Ruhezeit einzu-
halten.

Bei der Spritzpistole W 480 Ex ist dieser Arbeitsrhythmus
nicht notwendig.

Best.-Nr. 0046715

Ein ideales Zubehor fiir Auto-Besitzer.

Best.-Nr. 0046972

Macht den Farbwechsel und das Reinigen der Pistole pro-
blemlos. Der Deckel verhindert Austrocknen von Farbe und
Verdunsten von Verdinnern.

Best.-Nr. 0046680
Best.-Nr. 0202200 flir 480 Ex
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