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Erbedol Zinkhaftgrund

Dieses Technische Merkblatt wurde auf Grundlage des aktuellen Stands der Technik und den Erfahrungen unserer Anwendungstechnik
erstellt. Aufgrund der Vielfalt méglicher Untergriinde und Objektbedingungen entbinden die Angaben in dem Merkblatt den Anwender
nicht von der sich auch aus den allgemeinen Handwerksregeln ergebenden Verpflichtung, vor der beabsichtigten Verwendung eigen-
verantwortlich die Eignung und Verwendbarkeit (z.B. durch Probeanstriche etc.) zu prifen. Fir Anwendungen, die nicht eindeutig in
diesem Merkblatt erwahnt werden, kénnen wir keine Verantwortung tibernehmen. Bitte kontaktieren Sie hier vor Ausfiihrung unsere
Anwendungstechnik. Dies gilt insbesondere bei Kombinationen mit anderen Produkten. Bei Erscheinen einer Neuauflage verlieren alle
vorangegangenen Technischen Merkblatter ihre Gultigkeit.

Weitere Auskiinfte erhalten Sie unter 00 800/ 63333782 (Gebiihrenfrei fiir Festnetz Deutschland, Osterreich, Schweiz, Niederlande).

Produktbeschreibung

Anwendungsbereich Grundanstrich speziell auf verzinkten Untergriinden, geeignet auch auf
Eisen und Stahl. Grundbeschichtung fur Stahlkonstruktionen,
Maschinen, Fahrzeuge, Garagentore im Innen- und Auf3enbereich.

Eigenschaften = Schnelltrocknend
= Losemittelhaltig

= Sehr gut haftend
=  Gute Wetterbestandigkeit
= Nach 12 Stunden Uberstreichbar
(mit I16semittel- und wasserbasierten Acryl- Lacken)

Glanzgrad Matt

Farbton Kieselgrau

GebindegrolRe 250 ml, 750 ml, 2,5 |

Verbrauch Durchschnittlich ca. 125 ml/m? bei einmaliger Beschichtung. Der Ver-

brauch kann je nach Saugfahigkeit und Auftragsverfahren variieren. Die
genauen Verbrauchswerte durch Probebeschichtung ermitteln.

Verarbeitungstemperatur Mind. +5°C fir Objekt und Umgebung, wahrend der Verarbeitung und
Trocknung.
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Verarbeitung

Untergrund Vorbehandlung Grundierung

Allgemein | Der Untergrund muss frei von Verunreinigungen,
trennenden Substanzen, sauber, trocken, tragféhig
sein und dem aktuellen Stand der Technik entspre-
chen. Die aktuellen BFS Merkblatter sowie die VOB,
Teil C, DIN 18363 Maler- und Lackierarbeiten sind
zu beachten.

Verzinkte Oberflachen | Mit einem Schleifvlies und einer ammoniakalischen | Erbedol Zink-
Netzmittelwasche reinigen. Dazu ein Gemisch aus | haftgrund
Wasser, Salmiakgeist und einer kleinen Menge
Spullmittel erstellen. Mischverhéltnis gemalR Ge-
brauchsanweisung des Salmiakgeists beachten. Die
Flachen im Anschluss mit Wasser abwaschen. Wei-
terhin sollten scharfe Kanten und Grate gerundet
sein. Alternativ kann ein Zinkreiniger verwendet
werden.

Eisen / Stahl | Rost, Walzhaut, Zunder und Schweildriickstande | Erbedol Zink-
soweit mechanisch entfernen bis eine metallisch | haftgrund
glanzende Flache zu erkennen ist. Weiterhin sollten
scharfe Kanten und Grate gerundet sein.

Verdinnung Das Produkt ist streichfertig eingestellt. Unverdinnt verarbeiten.

Auftragsverfah ren Vor Gebrauch gut aufrihren. Fur eine ausreichende Schutzfunktion
mindestens 2 Beschichtungen mit je 125ml/mz2 durchfiihren. Trock-
nungszeit zwischen den Beschichtungen beachten. Der Anstrich sollte
nachher eine in sich geschlossene, homogene Farbschicht ohne Fehl-
stellen ergeben. Nur so kann ein lang anhaltender und sicherer Rost-
schutz gewahrleistet werden.

Streichen | Fur die Pinselverarbeitung spezielle Lack Pinsel mit Kunststoffborsten
oder Mixborsten einsetzen.

Rollen | Fur die Verarbeitung mit Rolle eine aufgeraute Schaumstoffrolle ver-
wenden. Alternativ mit einer kurzflorigen Filtrolle auftragen und mit einer
feinporigen Schaumstoffrolle direkt im Anschluss verschlichten.

Spritzen | Die Spritzverarbeitung mit geeigneten Spritzgeraten durchfuhren. Die
Gebrauchshinweise der Geréatehersteller sind zu beachten.

Spritz- Airless Air-Mix
verfahren
Spritzdruck 130 - Hersteller-hinweis
150 bar beachten
Dusengrofe 0,010 - Hersteller-hinweis
0,013
beachten
Inch
Verdiinnung unverdinnt unverdinnt
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Trockenzeit

Verarbeitungs-
hinweise

Allgemeine Hinweise

Reinigung der Werkzeuge

Produkthinweise

Bindemittelart

Inhaltsstoffe

Dichte

VOC-Sicherheitshinweis

Bei + 20°C und max. 65% rel. Luftfeuchte

Oberflachentrocken nach ca. 30 Minuten

Uberstreichbar nach ca. 12 Stunden (Produktabhangig)

Bei niedrigerer Temperatur und / oder héherer Luftfeuchte verandern
sich diese Zeiten.

Aufgrund der arttypischen Geruchsentwicklung von I6semittel-
basierten Lacksystemen wird auf groRen Flachen im Innenbe-
reich der Einsatz wasserbasierter Lacksysteme empfohlen.
Aufgrund der Vielzahl an méglichen Untergriinden und anderen
Einflussfaktoren empfiehlt sich vor Beginn eine Probeflache an-
zulegen.

Bei optisch zusammenhangenden Flachen auf Chargengleich-
heit der Gebinde achten.

Die technischen Merkblatter der in diesem Merkblatt genannten
Produkte sind zu beachten.

Um eine lange Haltbarkeit des Anstrichs zu erzielen, sollte mind.
1x jahrlich der Anstrich auf eventuelle Schaden Uberprift wer-
den. Schaden sind fachgerecht auszubessern.

Arbeitsgerate sofort nach Gebrauch mit Nitro-Universal
Verdunner oder BUCHNER Kunstharzverdinnung KV 203 reinigen.

Spezial-Alkydharz

Nach VdL-Richtlinie Bautenanstrichmittel:
Alkydharz, spezielle Haftharze, Korrosionsschutz-Pigmente,
farbgebende Pigmente, Fillstoffe, Losemittel, Additive

Ca. 1,35 g/cm?

EU-Grenzwert fur das Produkt (Kat. A/i): 500 g/l (2010).
Dieses Produkt enthalt max. 500 g/l VOC.
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Sicherheitsratschlage Flussigkeit und Dampf entziindbar, schadlich fur Wasserorganismen mit
langfristiger Wirkung. Kann Schlafrigkeit und Benommenheit verursa-
chen.

Ist arztlicher Rat erforderlich, Verpackung oder Kennzeichnungsetikett
bereithalten. Darf nicht in die Hande von Kindern gelangen. Von Hitze,
heiRen Oberflachen, Funken offener Flamme sowie anderen Zindquel-
len fernhalten. Nicht rauchen. Behalter dicht verschlossen halten. Ex-
plosionsgeschitzte elektrische Geréate / Liftungsanlagen / Beleuch-
tungsanlagen verwenden. Nur funkenfreies Werkzeug verwenden.
MaRnahmen gegen elektrostatische Entladung treffen. Einatmen von
Staub/Rauch/Gas/Nebel/Dampf/Aerosol vermeiden. Nur im freien oder
gut belifteten Raumen verwenden. Schutzhandschuhe / Schutzklei-
dung / Augenschutz/Gesichtsschutz tragen. Bei Berthren mit der Haut
(oder dem Haar): Alle kontaminierten Kleidungsstiicke sofort ausziehen.
Haut mit Wasser abwaschen /duschen. Bei Einatmen: Person an die
frische Luft bringen und fur ungehinderte Atmung sorgen. Bei Unwohl-
sein: Giftinformationszentrum oder Arzt anrufen. Bei Brand: trockenen
Sand zum Léschen verwenden. Unter Verschluss aufbewahren. In-
halt/Behalter industrieller Verbrennungsanlage zufiihren. Enthalt: Koh-
lenwasserstoffe, C9-C11, n-Alkane, Isoalkane, Cyclene < 2% Aroma-

ten.
Lagerung Stets verschlossen, kiihl, trocken und frostfrei lagern.
Entsorgung Nur restentleerte Gebinde zum Recycling geben. Eingetrocknete Mate-

rialreste konnen als Hausmdull entsorgt werden. Gebinde mit flissigen
Farbresten bei der Sammelstelle flr Altfarben abgeben. AVV- Abfall-
schlissel Nr. 080111.

Lackfabrik J. Albrecht GmbH & Co. KG
Industriestralle 24-26
D-55120 Mainz
Tel.06131/6209-0

Technische Information Stand 05/2017 Fax 061 31/6209 - 40
www.buechner-lacke.de
info@lack-albrecht.de
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